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DESCRIZIONE ^OOSAq 010 65 

La presente invenzione si riferisce ad un sistema di giimzione 
per unire nn elemento filiforme resistente a trazione ad im 
elemento di connessione, 

Sono da tempo presenti sul mercato cavi utilizzati in molteplici 
applicazioni, ad esempio per fomire il sartiame di supporto 
deU'albero di imbarcazioni a vela, o per il supporto di pali, o per 



p 5 g il pretensionamento di travi che devono sopportare una coppia 

0) 3 5! flettente, o per altre strutture ancora. 

^ IM, Tali cavi devono possedere una adeguata resistenza a trazione, 

CM 

« i ? P^r cui essi vengono solitamente realizzati in materiali metallici 

h ^ o 
^ g z 

c 2 3 ed in particolare in acciaio. 
g 2 

SI 

^ § Inoltre tali cavi devono poter essere fissati alle estremiti , ad 
esempio in ima imbarcazione a vela un*estremita del capo h 
coUegata alia cima deiralbero e Taltra estremit^ ad un 
connettore fissato sul ponte. 

Tali cavi presentano notoriamente alcuni inconvenienti, tra cui il 
fatto che i materiali costitutivi presentano una densita elevata e 
fomiscono un peso complessivo eccessivo per talime 
applicazioni^ 

Ad esempio, il peso del cavo che mantiene Talbero di una 
imbarcazione a vela deve essere bilaaciato da un peso. 



aggiimtivo applicato alia chiglia deirimbarcazione. Dal 
momento che il braccio del momento esercitato dal peso 
applicato airalbero e considerevolmente superiore al braccio del 
momento esercitato dal peso applicato alia chiglia, il valore del 
peso aggiimtivo applicato alia chiglia deve essere 
considerevolmente superiore al peso applicato airalbero. Ci6 
naturalmente penalizza la stabilita e le prestazioni 
dell'imbarcazione, 

Altro inconveniente dei tradizionali cavi consiste nel fatto che le 
estremita vengono danneggiate per usura, strofinio, urto, taglio 
sia dagli agenti atmosferici sia dagli elementi a cui sono 
connessi. 

Altro inconveniente ancora dei cavi tradizionali consiste nel 
fatto che per conferire propriety di resistenza a trazione e 
rigidezza ottimali vengono utilizzati materiali estremamente 
costosi. 

Ulteriore inconveniente dei tradizionali cavi consiste nel fatto di 
utilizzare im sistema di gimizione ad mi elemento di 
connessione generalmente complesso installabile solamente da 
personale altamente specializzato. 

Infine tali cavi tradizionali, presentano T inconveniente di 
generare, a causa della loro sezione di forma generalmente 
circolare, una elevata resistenza aerodinamica 
indipendentemente dalla direzione del fluido che li investe, 
Cornpito tecnico che si propone la presente invenzione e, 



pertanto, quelle di realizzare im sistema di giunzione per imire 
im elemento filiforme resistente a trazione ad un elemento di 
coimessione che consenta di eliminare gli inconvenienti tecnici 
lamentati della tecnica nota. 

Neirambito di questo compito tecnico uno scope 
deirinvenzione e quelle di realizzare un sistema di giunzione 
per unire un elemento filiforme resistente a trazione ad un 
elemento di connessione in cui T elemento filiforme presenta una 
bassa density ma notevoli propriety di resistenza alia trazione e 
rigidezza, in modo tale da fomire un peso complessivo 
estremamente limitato ed ideale per molteplici applicazioni. 
Altro scopo della presente invenzione h quello di fomire un 
sistema di giunzione per uiiire un elemento filiforme resistente a 
trazione ad un elemento di connessione che presenti una 
protezione dell' elemento filiforme contro i danneggiamenti per 
usura, strofinio, urto, taglio sia dagli agenti atmosferici sia dagli 
elementi di giunzione a cui viene connesso. 
Altro scopo ancora della presente invenzione h quello di fomire 
un sistema di giunzione per unire un . elemento filiforme 
resistente a trazione ad un elemento di connessione in cui 
Telemento filiforme abbia ideali proprieta di resistenza a 
trazione e rigidezza pur essendo realizzato in un materiale 
economico. 

Ulteriore scopo della presente invenzione e quello di realizzare 
xm sistema di giunzione per unire un elemento filiforme 



resistente a trazione ad un elemento di coimessione agevolmente 
installabile anche da personale non altamente specializzato. 
Non ultimo scopo della presente invenzione b quelle di 
presentare un dispositive per ridurre la resistenza aerodinamica 
di un elemento filifomie resistente a trazione soggetto ad un 
flusso di fluido a direzione variabile. 

II compito tecnico, nonche questi ed altri scopi, secondo la 
presente invenzione vengono raggiunti realizzando un sistema di 
giunzione per unire un elemento filiforme ad un elemento di 
connessione, caratterizzato dal fatto di presentare im elemento 
tubolare calzato su un tratto terminale di detto elemento 
filiforme e presentante sostanzialmente un occhiello per 
agganciare detto elemento di connessione. 
Secondo \m ulteriore aspetto della presente invenzione viene 
rilevatb un procedimento per realizzare un sistema di giunzione 
di un elemento filiforme ad un elemento di connessione, 
caratterizzato dal fatto di calzare un elemento tubolare su un 
tratto terminale di detto elemento filiforme, e conformare detto 
elemento tubolare in modo tale da definire xm occhiello atto ad 
agganciare detto un elemento di connessione. 
Secondo im terzo aspetto della presente invenzione viene 
rivelato un metodo (ed un dispositive) per ridurre la resistenza 
aerodinamica di un elemento filiforme soggetto ad un flusso di 
fluido a direzione variabiles che si caratterizza per il fatto di 
applicare lungo .almeijo im tratto di detto. elemento .filiforme 



almeno un elemento con profilo alare altamente aerodinainico 
supportato liberamente girevole attomo a detto elemento 
filifonne in modo tale da orientarsi nella direzione del flusso del 
fluido che lo investe. 

Altre caratteristiche della presente invenzione sono definite, 
inoltre, nelle rivendicazioni successive. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi delFinvenzione risulteranno 
maggiormente evidenti dalla descrizione di una forma di 
esecuzione preferita ma non esclusiva del sistema di giunzione 
secondo il trovato, illustrata a titolo indicativo e non limitativo 
nei disegni allegati, in cui: 

- la figura 1 mostra una vista sezionata del sistenfia di 
giunzione secondo il presente trovato; e 

- figura 2 mostra ima vista sezionata di un dispositivo per 
ridurre la resistenza aerodinamica secondo il presente 
trovato. 

Con riferimento alia figura 1, viene mostrato un sistema di 
giunzione 1 per unire un elemento filiforme 2 ad un elemento di 
connessione (non mostrato). 

n sistema di giunzione 1 presenta un elemento tubolare 3 
calzato su un tratto terminale deirelemento filiforme 2 e 
definente sostanzialmente im occhiello 4 per agganciare 
r elemento di connessione. 

L'elemento tubolare 3 presenta un tratto curvo 5 definente 
rocchiello 4, ed almeno im. primo tratto sostanzialmente 
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rettilineo 6 distale dal capo 7 del tratto terminale deirelemento 
filiforaie 2. 

Almeno il primo tratto rettilineo 6 deirelemento tubolare 3 puo 
essere legato airelemento filiforme 2 ad esempio attraverso xin 
adesivo. 

n primo tratto rettilineo 6 deU'elemento tubolare 3 ha limghezza 
prefissata ,in modo tale da trasferire almeno parzialmente o 
completamente lo sforzo di trazione dairelemento filiforme 2 
airelemento tubolare 3 proprio in corrispondenza del primo 
tratto rettilineo 6 deirelemento tubolare 3. 
II primo tratto rettilineo 6 dell'elemento tubolare 3 pu6 essere 
prolungato anche semplicemente per proteggere Telemento 
filiforme 2 posto al suo intemo. 

L'elemento tubolare 3 ha i bordi delle estremita svasati per 
evitare di incidere trasversalmente Telemento filiforme 2. 
Preferibilmente Telemento tubolare 3 presenta poi im secondo 
tratto sostanzialmente rettilineo 8 prossimale al capo 7 del tratto 
terminale deirelemento filiforme 2. 

Preferibilmente I'elemento filiforme 2 pu6 essere in materiale 
composito, ad esempio in fibra longitudinale continua, 
presentante una matrice in resina termoplastica, mentre 
I'elemento tubolare 3 pud essere in acciaio se non vi sono 
problemi di corrosione, acciaio inossidabile se vi sono problemi 
di corrosione, o anche in altro materiale metallico o in plastica 
in altre applicazioni. 



Quando sono richieste elevate proprieta di resistenza meccanica, 
le fibre del materiale composito possono essere in carbonio, 
aramide, S vetro o PBO. Altrimenti per questioni di economia e 
laddove sono richieste propriety meccaniche inferiori pu6 essere 
utilizzata fibra di vetro. Pu6 essere vantaggioso combinare 
differenti materiali . in composito per realizzare Telemento 
filiforme 2, ad esempio un composito intemo in fibre di 
carbonio per conferire la rigidezza voluta ed un composito 
estemo in fibre di aramide per conferire resistenza alFabrasione. 
La matrice termoplastica puo essere realizzata in TPU, nylon, 
PEEK o polipropilene. 

L'elemento filiforme 2 si pud presentare sotto forma di un 
tondino in composito, o di una pluralita di tondini in composito 
tra di loro allineati o intrecciati. 

La matrice resinosa del composito costituente Telemento 
filiforme 2 pud in altemativa anche essere di tipo 
termoindurente. 

Se i tondini non sono di sezione trasversale circolare, essi 
possono essere assiemati in modo tale da originare una 
configurazione sostanzialmente circolare. 
L'elemento filiforme 2 pud presentarsi anche in plastica o in 
metallo, ad esempio acciaio, laddove il peso non costituisce un 
fattore critico per Tapplicazione. 

Le superfici affacciate delPelemento tubolare 3 e deU'elemento 

filiforme 2 possono definire degli spazi appositamente ricavati 
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L'elemento filiforme 2 pu6 presentare un rivestimento protettivo 
(non mostrato) contro i raggi ultravioletti e/o contro gli attacchi 
di natura chimica e/o contro i daimeggiamenti di origine 
meccanica. 

L'elemento filiforme 2 e/o il suo rivestimento protettivo 
possono inoltre presentare sia una colorazione prestabilita per 
identificare il diametro dell'elemento filiforme 2 e/o per 
segnalare visivamente Telemento filiforme 2, sia dei marcatori 
di lunghezza per agevolare la misurazione dell'elemento 
filiforme 2 durante la realizzazione del sisteina di giunzione. 
H sistema di giunzione presenta mezzi di bloccaggio della 
chiusura deirocchiello 4 in particolare formati da un anello 10 
applicato attomo al coUo deU'occhiello 4. 
n procedimento per realizzare un sistema di giunzione 
dell'elemento filiforme 2 ad un elemento di connessione 
prevede di calzare I'elemento tubolare 3 sul tratto terminale 
dell'elemento filiforme 2, e di conformare I'elemento tubolare 3 
in modo tale da definire Tocchiello 4 di aggancio all'elemento 
di connessione. 

Nel caso sia utilizzato un elemento filiforme in materiale 

composito a matrice termoplastica, il procedimento prevede di 

riscaldare contemporaneamente I'elemento filiforme 2 e 

I'elemento tubolare 3 fino ad una temperatura prestabilita in cui 

I'elemento filiforme 2 e I'eleniento tubolare 3 diventano 
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malleabili per essere conformati in modo tale da definire 
I'occhiello 4. 

In tale procedimento come detto, Telemento filiforme 2 pu6 
essere legato all'elemento tubolare 3 per trasferire piu 
efificacemente il carico di trazione dall'imo all'altro. 
II legame, come visto, pud essere realizzato con un adesivo 
associato alia superficie estema dell'elemento filiforme 2 prima 
della introduzione di quest'ultimo nell'elemento tubolare 3, o 
applicando un adesivo a bassa viscosity nell'interfaccia tra 
I'elemento filiforme 2 e I'elemento tubolare 3 dopo la formatura 
di questi ultimi, facendo penetrare 1' adesivo per capillarity o 
applicando un vuoto o ima pressione ad una estremit^i 
dell'elemento tubolare 3. 

In altemativa, se I'elemento filiforme 2 e in materiale con:q)osito 
termoplastico, il legame puo derivare dalla fiisione almeno 
parziale della matrice resinosa del materiale composito che va 
ad aderire alia superficie interna dell'elemento tubolare 3. 
Naturalmente la limghezza necessaria al trasferimento del carico 
dall'elemento filiforme 2 all'elemento tubolare 3 dipende da una 
plurality di fattori quali tra gli altri la qualiti dell'interfaccia e le 
propriety deir adesivo. Un piij stretto contatto all'interfaccia e/o 
un pill elevato modulo di adesione diminuisce la lunghezza di 
trasferimento. 

Per realizzare il sistema di giunzione dell'elemento filiforme 2 

in materiale composito termoplastico aU'elemento di 

10 



coimessione, b sufficiente un kit comprendente un dispositive 
di piegamento (non mostrato) deirelemento tubolare 3 
presentante mezzi di riscaldamento atti a riscaldare 
contemporaneamente relemento filiforme 2 e relemento 
tubolare 3 fino ad una temperatura prestabilita in cui Telemento 
filiforme 2 e Telemento tubolare 3 diventano malleabili per 
essere conformati in modo tale da definire sostanzialmente 
rocchiello 4. 

Opzionaltnente, il riscaldamento e la piegatura deU'elemento 
filiforme 2 e deU'eleinento tubolare 3 possono awenire con 
apparecchiature dedicate. 

Ad esempio il riscaldamento puo essere eseguito con ima 
pistola ad aria calda, con un fomo, con piastra metalliche 
riscaldate, ecc, mentre la piegatura pu6 essere realizzata con una 
tradizionale piegatrice. 

Naturalmente se la matrice resinosa del composite b 

termoindurente la piegatura viene eseguita a freddo. 

Uno specifico procedimento di giunzione viene descritto di 

seguito. 

L'elemento filiforme 2 b una barra di 5 mm di diametro e 1000 
mm di limghezza realizzata in un materiale composite 
termoplastico in fibra di.carbonio annegata in matrice di ETPU. 
L'elemento tubolare e un tubetto di acciaio inossidabile lungo 
300 mm. 

1 200 mm terminali del tubetto spno riscaldati fino a 160®C. 

11 



II tubetto e la barra al suo intemo sono piegati in modo tale da 
formare un occhiello di aggancio e raffreddati. 
Due anelli in acciaio inossidabile di 10 mm di lunghezza sono 
schiacciati per assumere una forma ovalizzata e sono infilati 
daU'estremiti della barra che non b ancora stata sagomata. 
Un second© tubetto in acciaio inossidabile di 300 nun di 
lunghezza viene infilato daU'estremita della barra che non e 
ancora stata sagomata, dopodiche anche I'altra estremit^ della 
barra viene sagomata per formare un secondo occhiello di 
aggancio, . 

Ciascun anello e aggraffato al coUo di un corrispondente 
occhiello. 

Infine ciascim occhiello b agganciato ad un corrispondente 
elemento di connessione. Secondo ua altro aspetto la presente 
invenzione rileva un metodo per ridurre la resistenza 
aerodinamica di im elemento filiforme soggetto ad un flusso di 
fluido a direzione variabile. 

Tale metodo prevede di applicare lungo almeno un tratto 
dell'elemento filiforme almeno un elemento con profilo alare 
altamente aerodinamico supportato liberamente girevole attomo 
air elemento filiforme in modo tale da orientarsi nella direzione 
del flusso del fluido che lo investe. 

Un elemento con profilo alare altamente aerodinamico. e 

illustrato con riferimento alia figura 2, che fa riferimento a titolo 

esemplificativo ad una sartia 30, in particolare in mat^ale. 

12 
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composito, utilizzabile per rinforzo deiralbero verticale di una 
imbarcazione a vela. 

Come noto la resistenza aerodinamica D di un corpo investito da 
un flusso di fluido b esprimibile come: 
D = CxxLxWxV^ 

Ove Cx 6 un coefficiente che tiene conto della forma del corpo, 
L 6 la lunghezza del corpo, W ^ il diametro del corpo, V 6 la 
velocity relativa tra il corpo e il fluido. 

Va notato che a parity di L, W e V il profilo alare deU'elemento 
aerodinamico qui illustrato ha im Cx sostanzialmente pari a meta 
quello dovuto al profilo circolare della sartia. 
L*elemento con profilo altamente aerodinamico b costituito da 
una lamina 31 sagomata ad ala avente bordi contrapposti 32 
elasticamente cedevoli per I'introduzione a scatto della sartia 30. 
La lamina 31 b realizzata da un estruso di plastica 
preferibilmente colorata per risultare facilmente visibile. 
La lamina 3 1 presenta inoltre almeno un primo prolimgamento, 
in particolare due prolimgamenti 33, aggettanti dalla sua 
superficie interna per associare la lamina 3 1 ad un punto preciso 
dello sviluppo longitudinale della sartia. 

Eventualmente la lamina 31 pu6 presentare una plurahti di 

prolungamenti (non mostrati) aggettanti dalla sua superficie 

intema, ad esempio angolarmente distanziati ed orientati 

radialmente rispetto alia sartia 30, per associare la lamina 31 ad 

un punto preciso dello sviluppo longitudinale di una sartia 30 

13 
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avente diametro sostanzialmente inferiore al valore della corda 

massima della parte arcuata della lamina 3 1 . 

In tale modo la lamina agisce anche quale elemento di 

protezione della sartia da urti accidentali. 

II sistema di giunzione per unire \m elemento filifonne ad un 

elemento di connessione cos! concepito b suscettibile di 

numerose modifiche e varianti, tutte rientranti nell'ambito del 

concetto inventivo; inoltre tutti i dettagli sono sostituibili da 

elementi tecnicamente equivalenti. 

In pratica i materiali utilizzati, nonch6 le dimensioni, potranno 
essere qualsiasi a second© delle esigenze e dello stato della 
tecnica. 
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RIYENDICAZIONT 

1. Sistema di giunzione per unire un elemento filifonne ad im 
elemento di coimessione, caratterizzato dal fatto di presentare 
rni elemento tubolare calzato su un tratto terminale di detto 
elemento filiforme e presentante sostanzialmente un 
occhiello per agganciare detto elemento di connessione. 

2. Sistema di giunzione secondo la rivendicazione precedente, 
caratterizzato dal fatto che detto elemento tubolare presenta 
un tratto curvo definente detto occhiello, ed almeno un primo 
tratto sostanzialmente rettilineo distale dal capo di detto 
tratto terminale di detto elemento filiforme. 

3. Sistema di giunzione secondo una o piu rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che sono presenti mezzi 
per legare detto elemento tubolare a detto elemento filifonne 
in modo tale da trasferire efficacemente lo sforzo di trazione 
dal detto elemento filiforme a detto elemento tubolare . 

4. Sistema di giunzione secondo una o piCi rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detti mezzi per legare 
detto elemento tubolare a detto elemento filiforme 
con^rendono un adesivo o un legame chimico tra detto 
elemento tubolare a detto elemento filiforme. 

5. Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto primo tratto 
rettilineo di detto elemento tubolare ha lunghezza prefissata 
in modo tale da trasferire almeno parzialmente o 



completamente lo sforzo di trazione dal detto elemento 
filiforme a detto elemento tubolare in corrispondenza di detto 
primo tratto rettilineo di detto elemento tubolare. 

6. Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicaziom 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
tubolare presenta un secondo tratto sostanzialmente rettilineo 
prossimale al capo di detto tt-atto terminale di detto elemento 
filiforme. 

7. Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
filiforme e in materiale composito. 

8. Sistema di giunzione secondo ima o piii rivendicaziom 
precedenti, caratterizzato dal fatto che la matrice di detto 
elemento filiforme in mataiale composito b termoplastica. 

9. Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
filiforme b in plastica. 

10. Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
tubolare b in acciaio. 

11. Sistema di giunzione secondo una o piu rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
filiforme b sotto forma di un tondino in composito. 

12.Sistema di giimzione secondo una o piii rivendicazioni 

precedenti, caratterizzato dal fatto che detto. elemento 
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filifonne b sotto fonna dP^a^^^T.^fiSsSfta di tondini in 
composito tra di loro allineati o intrecciati. 
13.Sistema di giunzione secondo una o piu rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
filiforme presenta un rivestimento protettivo contro i raggi 
ultravioletti e/o contro gli attacchi di natura chimica e/o 
contro i danneggiamenti di origine meccanica. 
H.Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
filifonne e/o detto rivestimento protettivo presentano una 
colorazione prestabilita per identificare il diametro di detto 
elemento filiforme e/o per segnalare visivamente detto 
elemento filiforme. 
IS.Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
filiforme o detto rivestimento protettivo presentano dei 
marcatori di limghezza per agevolare la misurazione di detto 
elemento filiforme durante la realizzazione del sistema di 
giunzione. 

16.Sistema di giimzione secondo una o piii rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto di presentare mezzi di 
bloccaggio della chiusura di detto occhiello. 

IT.Sistema di giunzione secondo una o piii rivendicazioni 

precedenti, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di 

bloccaggio sono formati da un anello applicato attomo al 
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collo di detto occhiello. 

18. Sistema di giunzione secondo una o piti rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che detto elemento 
tubolare ha i bordi delle estremiti svasati. 

IP.Procedimento per realizzare un sistema di giunzione di un 
elemento filiforme ad un elemento di connessione, 
caratterizzato dal fatto di calzare un elemento tubolare sii un 
tratto terminale di detto elemento filiforme, e conformare 
detto elemento tubolare in modo tale da deJBnire un occhiello 
atto ad agganciare detto im elemento di connessione. 

20. Procedimento per realizzare un sistema di giunzione di un 
elemento filiforme ad im elemento di connessione secondo la 
rivendicazione precedente, caratterizzato dal fatto di 
utilizzare un elemento filiforme in materiale composito a 
matrice termoplastica, e riscaldare contemporaneamente 
detto elemento filiforme e detto elemento tubolare fino ad 
una temperatura prestabilita in cui detto elemento filiforme e 
detto elemento tubolare diventano malleabili per essere 
conformati in modo tale da definire detto occhiello. 

21. Procedimento per realizzare un sistema di giunzione di \m 
elemento filiforme ad un elemento di connessione secondo la 
rivendicazione 19 o 20, caratterizzato dal fatto legare detto 
elemento filiforme a detto elemento tubolare per trasferire il 
carico di trazione dall'uno all'altro. 

22. Kit per realizzare un sistema di giimzione di un elemento 
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filiforme ad un elemento di connessione, caratterizzato dal 
fatto di comprendere un detto elemento filiforme resistente a 
trazione in materiale composito termoplasticO} un elemento 
tubolare da calzare su un tratto terminale di detto elemento 
filiforme, ed \m dispositivo di piegamento del detto elemento 
tubolare presentanti mezzi di riscaldamento atti a riscaldare 
contemporaneamente detto elemento filiforme e detto 
elemento tubolare fino ad una temperatura prestabilita in cui 
detto elemento filiforme e detto elemento tubolare diventano 
malleabili per essere conformati in modo tale da definire 
sostanzialmente \m occhiello di aggancio a detto elemento di 
connessione. 

23. Metodo per ridurre la resistenza aerodinamica di xm elemento 
filiforme soggetto ad im flusso di fiuido a direzione variabile, 
che si caratterizza per il fatto di applicare lungo almeno un 
tratto di detto elemento filiforme almeno un elemento con 
profilo alare altamente aerodinamico supportato liberamente 
girevole attomo a detto elemento filiforme in modo tale da 
orientarsi nella direzione del flusso del fluido che lo investe. 

24. Dispositivo per ridurre la resistenza aerodinamica di un 

elemento filiforme soggetto ad un flusso di fluido a direzione 

variabile, che si caratterizza per il fatto di comprendere 

almeno un elemento con profilo alare altamente 

aerodinamico applicato lungo almeno un tratto di detto 

elemento filiforme e supportato liberamente girevole attomo 
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a detto elemento filiforme in modo tale da orientarsi nella 
direzione del flusso del flxiido che lo investe. 

25. Dispositive secondo la rivendicazione precedente, 
caratterizzato dal fatto di essere sotto forma di una lamina 
sagomata ad ala avente bordi contrapposti elasticamente 
cedevoli per Tintroduzione a scatto di detto elemento 
filiforme aU'intemo di detto elemento con profilo 
aerodinamico. 

26. Dispositivo secondo ima qualimque rivendicazione 24 o 25, 
caratterizzato dal fatto di essere formato in estruso di 
plastica. 

27. Dispositivo secondo una qualimque rivendicazione da 23 a 

25, caratterizzato dal fatto che detta lamina presenta almeno 
un primo prolungamento aggettante dalla sua superficie 
interna per associare detta lamina ad un punto preciso dello 
sviluppo longitudinale del detto elemento filiforme. 

28. Dispositivo secondo una qualunque rivendicazione da 23 a 

26, caratterizzato dal fatto che detta lamina presenta una 
pluralita di prolungamenti aggettanti dalla sua superficie 
interna per associare detta lamina ad un pimto preciso dello 
sviluppo longitudinale di un detto elemento filiforme averite 
diametro sostanzialmente inferiore al valore della corda 
massima della parte arcuata di detta lamina. 

29. Sistema e procedimento di giunzione per unire un elemento 

filiforme ad un elemento di connessione come descritto e 
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